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NOTA: Todos los elementos de herreria seran recubiertos con una capa de DE 2.. CAL 1 8 DE 1/8 X 1
primario anticorrosivo y dos de esmalte anticorrosivo color Escamol (cve. . ESPECIFICACIONES
Comex F4-12). w ) .
. Las aristas de los perfiles deben ser rectas, paralelas entre si y
(ZD definidas.
246 G . El acabado de los perfiles y elementos de herreria debera
< presentar una superficie tersa, sin granos, sin escamas que
E favorezcan la oxidacion, su espesor sera uniforme en toda su
et seccién y no debera presentar abolladuras.
O
.:l E . Todas las medidas y cortes de los perfiles deberan ser
R E J - 2 V E N TA N A V E N 2 A wv) comprobados antes de proceder a ser colocados en su sitio.
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- . La soldadura a emplear sera electrodo E-60 para fierro estructural
2 40 . en cordc’)n_continuo, esmerilandolo hasta obtener una superficie
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PANEL DE CRIDBSL%?)I\(I)A[';AEEST';L DE 9 m m z rayones, deformaciones o manchas, asi como bien nivelados y
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presentar una superficie tersa, sin granos, sin escamas que
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seccién y no debera presentar abolladuras.
1 . Todas las medidas y cortes de los perfiles deberan ser
FlJOS y ventanas de PERFI LES TUBULARES comprobados antes de proceder a ser colocados en su sitio.
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